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Q-SOURCE FMEA har en integrerad rapportgenerator som ar mycket enkel att anvanda.

Samtliga rapporter kan genereras pa skarm, som PDF eller i format kompatibelt med MS Excel och MS

Word.

Alla rapporter kan koras for en enskild FMEA och en grupp (sammansattning av fler FMEA — tex en

produkt).



FMEA-rapport Q-SOURCE

% FMEA w
‘:E@ Pennvéassning PFMEA

PFMEA - Process-FMEA

Kund': Beskrivning: Team: (Skapad) Uppdaterad:
- Riskanalys awv pennvissningsprocessen. A.Rojekt, DuIgner, P.Kniker (2014-02-13) 2014-06-13
Extern referens: _ Ansvarig: Utskriven:
- Pete Kniker 2014-09-12
Intern Referens: _ Organisstion: Godkinnande:
Pennvdssning PenCilly Motala

Ansvar &

i Inforda Atgarder

5 R
Feltillstind Feleffekt{er) Felorsak{er) Kontroll{er) P Rekommenderade Atgarder
v C N

1. Koncept och duglighet - Manuell vissning

Z014-Mar: Mite hos
lewerantdr, Prowvvissning
av flertalet
matningsmekanismer ach
wissningsmekanismer
genomfird. Twi
kombinationer skall

1. Faststdllande av provas ytterligare.

1. [F] Faststillande Pete Kniker

Lig: Vissning & B véssinsats ach e
fullstindig, Tar far avm.al:nlngskraF_tB\ matningsmekanism SKARP Deadline: 2014-Mar: Mite hos
= g '3 matningsmekanism. 2014-04-15 | sr inbols .
1. Matningskraft - & ling tid. --= Okad risk ORIGINAL, everantdr inbokat, Ej
1. Korrekta anpassad till fir felaktiga prodkter. 7 1. Felaktig s 4|140 ckind friga. 7 4 4 |112
visningsparametrar, |pennimne och Omarbete, Hig: Risk matningsmekanizm. (7) | (2| (3] |(B3)
cykeltid, att spetsen bryts, --> 2014-Feb: Arb&t__SQI'UPP
Risk fir felaktiga formad, Leverantdr

enheter, Okad skrot, kontaktad.

2014-Feb: Punkt Sppnad.

2014-Mar: Omplanerad
till Maj. Ferfarande enl.
plan.

2. [F] 2, Formellt vissningsprow Pete Kniker
Matningskraft-vig hnljs |everantar g=p Deadline:

diagram 201405131551 4-Mar: Blanerad till

april.

FMEA-rapport med Q-SOURCE standardformat.
[F]/[D] anger Forebyggande/Detekterande.



Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

FMEA-rapport AIAG/VDA

Potentiella Feltillstdnd och -effekt Analys
Skarp Original DFMEA

DFMEA - Design-FMEA

>
‘ y

Element: Ansvar: Framtagen Av:
Skarp Original DEMEA [SKARP ORIGINAL) Des Igner Des Igner|
;%\f:l:&f::em Nyckeldatum: FMEA Datum {Orig.):
LLDelsy: - 2014-02-09 [Rev.) 2014-03-30
 Kompaonent

|ModelidnModeli(er): Team: FMEA Nummer:
- D.Igner, &.Projekr, I.5qrep 2014-09-10

Resultat av Atgard(er)

Potentiellt
Feltillstind

Potentiell Effekt av
Fel

Potentiella Orsaker
till Fel

Aktuella Kontroller
Firebyggande

Aktuella Kontroller
Detekterande

Ansvar och

Element / Funktion Maldatum Atgdrder inférda &

D R
E P Rekommenderade Atgirder
TN

2014-Mar:
Ritningsgranskning
genomfird med OK
resultat,

1. Ritningsgranskning Des Igner  |2014-Feb: Firsta
SKARP ORIGINAL 2014?03-30 ritningsgranskning
penndmne startad.

105 2|3

1. Ritningsar
av pennamne

1. Ritningsgr

1, Fel léngd av penndmne

specificerad pd

ritning. Oklarheter i 42

1, Fel lingd -
penndmnens |§ngd
hiller int= tolerans.

1. Léngd 65mm =
Smm

Passar g till behillare
--= upplevs opraktisk
av kund --=
marknadsnackdel --=
badwill,

specificerade mitt.

2014-Jan:
Aktivitet planerad
till Feb,
2014-03-20

Z. Utfallsprow SKARP
ORIGINAL

2., Utfallsprovning SKARP
ORIGINAL

Inge Sqrep
2014-04-30

2014-Jan:
Utfallsprovning
planerad i Maj.

2. Pennimnen
levereras i fel l&ngd
frén leverantir,

1.
Leverantérskontroll
penndmne lingd

w

1.
Leverantérskontroll
penndmne lsngd

1, Sdkerstall effektiv
lingdkontroll av pennémnen
hos leverantsr

Inge Sqrep
2014-04-15

2014-Jan:
Punkten dppnad

2014-Jan:
Leverantirsbesdk
planerad till Mars.

(4)](3)

(84]

FMEA-rapport med format kompatibelt med AIAG och VDA.




FMEA-rapport som

FMEA-rapport utifran krav

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

¢
I

o

FMEA utgdende fran KRAV

Skarp Original DFMEA

DFMEA - Design-FMEA

SKARP ORIGINAL

PenCilly Motala

Kund’: Beskrivning: Team: (Skapad)} Uppdaterad:
- Designrelaterad riskanalys av SKARP ORIGINAL, D.Igner, A.Projekt, I.Sqrep (2014-02-09) 2014-05-22
Extern referens: Filter: Ansvarig: Ushkriven:
- - Des Igner 2014-0%-12
Intern Referens: Organisation: Godkinnande:

Faltillstind

Fel léngd pa stiftets synliga

Kontroll(er)

® Utfallsprov SKARE

Oppna Atgirder

® 2014-03-30-
Ritningsgranskning SKARP

har & genomfirts eller
genomférts bristfilligt.

och REACH

BICLESS - Produktkrav B'SHARP- COLOR spetslingd har angivits p3 ORIGINAL i 120|ORIGINAL vissad panna inkl
§BSC-§112 Stiftets synliga |Fel spetslingd - stiftets | fjgning, _ Ritningsgranskning av |{36] EFM"'E""'“ .
Synlig spetslingd 8mm = Zmm. Penna spetslingd 8mm|spetslingden hiller inte vidssad penna 2014-04-30 - Utfallsprovning
Referens: B'SHARP-COLOR produktkrav §113 = 2mm [5€] tolerans., SKARP ORIGINAL
Avser: Produkt Viseningen wid tillverknin ® Tillverkningskontroll 72 ® 2014-04-30 - Sikerstill
missl ckgas g awv stiftets synliga (54) inférande av effektiv
¥ ' spetslingd v spetslingdskentroll vid tilhverkning
Gillande lagar & férardningar har
Anvikelser mat j respekterats vid produktens  |® Laggranskning mot 135 ® 2014-04-30 - Granskning av
BICLESS - Produktkrav B'SHARE- COLOR SLeksaksfrardningen utvecklingsarbete, Granskning [§Leksaksfirordningen (361 SKARP Original mot
GLevStd1001-5013 Produkten fir har & genomfirts eller och REACH =Y 8Leksaksfirordningen och SREACH
Leverantdren skall uppfylla kraven i REACH. Leverantéren |Lagar och bryta mot Lagar genomfiérts bristfilligt.
skall uppfylla krave_l_'l i Leksaksdirektivet, firerdningar |& firordningar Gillande lagar & firardningar har
Referens: Leverantdrsstandard 1001, §13-514 gj respekterats vid produktens  |® Laggranskning mot 135 ® 2014-04-320 - Granskning av
[Avser: Produkt Lagbrott mot EREACH, utvecklingsarbete. Granskning |§Leksaksfirordningen (36 SKARP Original mot
(28}

SLeksaksfirordningen och §REACH

[§§]=Lagar och frordningar. [SC]=Significant characteristic

-- All rights reserve

d. Forinternal use only. Unauthorized copying prohibited. --

utgar fran krav och visar hur dessa hanterats via riskanalys.



EA-rapport med lankade risker Q-SOURCE

A FMEA Korslankar w
e Skarp Original DFMEA

ol :
DFMEA - Design-FMEA
-

Kund’: Beckrivning: Team: (Skapad) Uppdaterad:
- Designrelaterad riskanalys av SKARP ORIGIMNAL. D.Igner, &.Projekt, I.Sgrep (2014-02-09) 2014-05-22
Extern referens: _ Ansvarig: Utskriven:
- Des Igner 2014-0%-12
Intern Referens: _ Organisation: Godkinnande:
SKARP ORIGIMAL PenCilly Matala

5 o
Riktning Kriteria Feltillstind Feleffakt(er) E Felorsak{er) Kontrall(er) Rekommenderads
- B Atgirder
Fel spersiangd - |C00 e vad ® 2014-04-30-
Skarp Original Stiftets synliga |stiftets som upplevs vagra on Vissningen vid ® Tillverkningskontroll Sikerstill infirande aw elalz]|s2
E DEMEA. Penna spetslingd sEetsl.angden normalt vissad penna - & w 5|av sl:lﬁ.:.el:s synliga 4120 eﬂ'ekl:l\f ) I
8mm = 2mm hallerinte i affakt ps misshckas, spetsldngd spetslingdskontroll wid
tolerans negativ effekt pa tillwerknin
! attraktivitet, g

Endast —

Pennvdssnin E:::rnol” as‘llr'esullzalz godkinda Underkind penns| Okat utfall nedstréms. S\F:'lriastsotralagger ® Siytkontroll av
@ PFMEA : och fl I:tgnin till vassade flycras Olad risk far felaktiga 5 um:lerkém:lg enna|” |vissad penna 3| 45 |Ingen
b 9 pennor flyttas  |nedstréms. produkter, N d 4 !
slutkantrall, . till slutkontrall,
nedstrims.
. Operatiren utfir
Slutkom:.roll och Slutkantrall SKARP  |Karrekt utfird —Slu.!:ko_ntroll Porentiell Ieve.r.ans e inte kantrallen ® clutkontrollsignering
utpackning utfirs inte produkt som g innehdller (7 ; . N 4| 84 |Ingen
CORIGINAL slutkentrall. - = X X av misstag. Tex [QC passed)
BFMEA [hoppas dwer]. specifikation. i =
pitslig stérning.

-- All rights reserved. Forinternal use only. Unauthorized copying prohibited. --

FMEA-rapport som visar risker som lankats till varandra.

Symboler visar lankningens riktning (till/fran). Understrukna delar visar vad som lankats.



Kontroll/Styrplan Q-SOURCE

KONTROLLPLAN
Pennvéassning PFMEA

| I@g

Kund: Beskrivning: Team:

- Riskanalys av pennvissningsprocessen. A, Rojekt, D.Igner, P.Kniker
Extern referens: Filter: Ansvarig:

- - Pete Kniker

Intern Referens: _ Organisation:

Pennvissning PenCilly Motala

Kontroll
Dokumenteras Instruktion

Antal

Cuglighetsstudie

Processwvalidering: P L Rapport . -
Duglighetsstudie - [X [sc] F}enva.ssnlngsproc%ssens CpkK = 1.67 pennvassningen. 100 Processutv.fas  |Processtekniker. |duglighetsstudie, enligt I".StrUktw" qu
. - duglighet - pennléngd. Utfirs pa pennlingd A . duglighetsstudier.
lingd vdssad penna oS vssade pennor mall i instruktion,

Dra 3rvingmutter pa
Operatdr: Pennvissarens penvdssarens
Ardragningskontrell X fasteStining i Maximalt Stdragen fastsittning 1 Varje omstillning Operatir Signeringslista
av penvissarens g med handkraft, maximalt mead tvd och uppstart P g g !

arbetsplatsen. .
fingrar (inga

hidgpmedel),

fastsdttning

Manuell kentroll
innan vdssning
pibdras att: -

Mataren i |3st
Operatdr: dndlige.

Manu{-:.II ® h1aEarens Oc..h Fhf:nna.mnet hEIt Mataren &ri utdraget| 100%% Warje vissning Operatdr
startldgeskontroll penndmnets |dge. inskjutet till o =
- . - gndldge - Penndmnet
wid vdssning wvissarens e a
- griinskjutet indlige
startlige.

i wissaren

Kontroll/Styrplan med Q-SOURCE standardformat.
Kontrollplaner genereras automatisk fran riskanalyserna, och ar darfor alltid i takt med varandra.

Kontroller har en konfigurerbar definition och kan darfor anvandas pa manga satt, tex for att skapa
granskningsplaner och valideringsplaner.



Kontroll/Styrplan Formell

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

g
e
o

STYRPLAN

Pennvéassning PFMEA

information:

Kur

Beskrivning:
Riskanalys awv pennvissningsprecessen,

Team:
A, Rajekt, DnIgner, B.Kniker

Datum {Skapad) & Uppdaterad:
(2014-02-12) 2014-06-132

Omfattar Fas (Prototyp / Férproduktion /

Extern Referens: Produltio Kontzktperson: Urskriven:

- . Pete Kniker /8135 2014-09-12
Produktion

Intern Referens: Styrplan Nr: Organisation: Gedkinnande (Datum & Sign. ):

Pennvissning 2014-09-12 PenCilly Motala

Spec.

Kvalitetskriteria
Egensk.

Pennvissning PFMEA
1. Uppstart & omstillning

Kontroll

Specifikation &
Tolerans

Metod, Verktyg &
Dokumentation
(Kontroll / Matning /
Felsgkring)

Antal

Kontrolluttag

Frekvens

Reaktionsplan &
Korrigarande Atgsrd

Ansvarig

Dra irvingmurter p§
Etdragningskontroll Pennvissarens Enear:ir:ns:lsﬁzj Esst;:ttrr::g Varie Servicetekniker: Tillkalla
Vissaren stabilt av penvissarens 3 s Maximalt Stdragen |,. his dell g "?I . . |servicetekniker om
F - fastsstini ¥ astsdttning i d handkrak (inga hjdpmedel}. i omstéllning |Operatdr 2ed : e
astsath, astsdttning arbetzplatzen med handkraft, ach uppstart atdragning g kan
[Operatir) P ! PP fullgéras.
' Dokumenteras:
Signeringslista.
Pennvissning PFMEA
2. Placering av penndmne i manuell vissare
1=
Mataran i I3st Manuell kentrall innan
Manuell andldge. vissning pabdrjas att: - Operatir: Korrigera
Matningsmekanism i startldgeskontrall wid Matarens ach Pennimnet helt g pehon : - Varje . peratar: g
. 15 - . ® M 13 P i Mataren &ri utdraget 100% .o Operatir|startldgen och kentrollera
ratt startldge. wissning penndmnets [dge. inskjutet ti sndlige - Pennamnet &ri widssning igen.
(Operatir) wissarens n . e g
startlige. inskjutet dndldge i vissaren

Kontroll/Styrplan med “formellt” utseende, k

ompatibel med kraven i ISO/TS16949.



Kontroll/Styrplan APQP Q-SOURCE
W

Pennvéssning PFMEA

@f KONTROLLPLAN
N

__Prototyp __ Firproduktion X Produktion Kontake/ Telefon: Datum {Orig.} & Datum (Rew. }:
Kontrollplan-nummer 2014-09-12 Pete Kniker / 8135 2014-02-13/2014-06-13
Produktnummer;/Senaste utgiva: Team: Godkinnande Kund Utveckling/Datum (om kraw):
Pennvdssning A, Raojekt, D.Igner, P.Kniker -

Produktnamny/Beskrivning: Leverantir/'Godkdnnande/Datum: Godkinnande Kundkvalitet/Datum {om krav):
Pennvissning PFMEA [ Riskanalys av pennvissningsprocessen, - -

Leverantdn/Namn & Nummer: Godkinnande Gvrig/Datum (om krav): Godkinnande Ovrig/Datum {om krav):

PenCilly Motala - -

Maskin, Egenskaper a— Metod

: T S et e oer. Produkt/Pr i

Process Operation & Egenskaper. ul oCess Srdoringe Uttag Reaktionsplan
e Verktyg for Produkt P aee . Specifikation/ ;'“:ae'l't"’: #
tillverkn. Tolerans = Antal Frekvens

Produlkt, Processnamn,/

Operatér/
Detekterande:
Atdragningskontrall av
penvissarens
fastsdttning Servicetekniker:
p . s Varje Dra drvingmutter p3  [Tillkalla

Pennvissning U‘:E:‘Itlaa:t"& Kontrflllametod - fastsittning i M:‘S:I:n?ﬁ::?:n Esntrollmetod 1 omstillning |penvissarens EEI’ViCEtEkI‘IikEr om

rn arbetsplatsen, ' och uppstart fastsdttning maximalt |3tdragning gf kan
omstélining med tvi fingrar [inga  |fullgdras.
hjipmedel].

Pennvissning -
Pennvissarens

Daokumentatian:
Signeringslista.

Operatér/
Detekterande: Manuell
Mataren i list startldgeskentroll vid
indlige. vidssning
Penndmnet helt |Se Varje Manuell kentroll innan
- . ; 100% o . - A T
inskjutet till Kontrollmetod wdssning |wdssning pabdrjas att:
wdssarens - Mataren iri utdraget
startldge. #ndldge - Penndmnet
driinskjutet indligei
vdssaren

Pennvissning

PFMEA/ se Matarens och
Pennvissning F‘Iacer_lng av Wontrollmetod - pennamnsts
pennimne i lige.

manuell vissare

Operatir: Korrigera
startldgen och
kontrallera igen.

Kontroll/Styrplan med APQP-format.



Kontrollkort

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

ﬁﬁ

KONTROLLKORT

Pennvéassning PFMEA

Pennvdssning

Kund: Beskrivning: Team: (Skspad) Uppdstersd:
- Riskanalys av pennvissningsprocessen, A.Raojekt, D.Igner, P.Kniker [2014-02-13) 2014-06-13
Extern referens: Filter: Answarig: Urskriven:
- Operatdr Pete Kniker 2014-09-12
Intern Referens: Organisation: Godkinnande:

PenCilly Motala

Kontroll utférs _ Atgard vid avvikelse
Kontroll Att kontrollera Utfirs Dokumenteras Forebygger Fel kan leda till _ _ Instruktion
Antal Hur ofta aw fel{en) Reaktion Ansvarig
Dra ir -
vingmutter pd F'o":rol.lrl:ssa'a'r:t;ai::ar fir
1. Pennvissarens Maximalt |penvissarens ar fullgate Tillkalla
ZAtdragningskentrall faststtning i Stdragen fastséttning EIjE"” . o arlsi ingsli -Wissaren sitter intz| & o0 [ servicetekniker Servi Kenik _
av penvissarens arbetsplatsen. med maximalt med omhsta ning peratdr) Signeringslista.| o pile, vasjnll(n.gsresu"ta!: om dtdragning & ervicetekniler
fastsittning [Process] handkraft. |twd fingrar och uppstart Produ tiensstarningar) ., fullgéras.
(inga - Omarbete, Risk
hjspmedel). fiar skrot,
-Mataren fjidrar
tillbaka och kan
potentiellt greppa
Manuell pennan med fir liten
Mataren i |koentrell innan stergang -
I vissning . . undermal.lg wissning
sndlage. pibsras att: -Mal:m.ngsrpelfanl.sm - spfclﬁcerad .
2. Manuell Matarens och Penndmnet |- Mataren &ri ar ?:s & ut I:|||r.ack||gl:. ﬂ:l:l:slangbd Il:.lppn:s & |Korrigera
startligeskontrall penndmnets ldge. helt utdraget 1009 |“20% Operatir|- . er!namnhe IEJ 0 e dorr,a[: ﬁ = oc startligen och Operatir
vid wissning [Process] inskjutet gndlige - vassning '.T‘Skj.?"er.‘ St arad risk far kantrollera igen,
till Pennimnet &r ar;dlagelvass"aren produkl:fel. -
vissarens |i inskjutet d3 mataren slipps. ;Potertlell.!: far liten
startlige. [dndligei dtergang fir mataren
vissaren --= ﬁillgo.d wvassning
uppnas g --* risk far
omarbete och dkad
risk spetslingd &
inom spec.

Kontrollkort ar en operativt anpassad kontrollplan/styrplan. Den genereras (som alla kontrollplaner) direkt
fran riskanalyserna. Kontrollkortet ar fardigt att anvandas, typiskt som kontrolldokument for operator vid
serietillverkning. Andra tillampningar ar schemalagt underhall, kalibrering, uttag vid matning mm.

Kontrollkortets “tvilling” ar signeringslistan.



Signeringslista till kontrollkort A oMURCE

e SIGNERINGSLISTA W
&9 NYCKELKONTROLLER
: Pennvéssning PFMEA

Kund: Baskrivring: Team: (Skapad) Uppdaterad:

- Riskanalys av pennvissningsprocessen, A.Rojekt, D.Igner, P.Kniker | [2014-02-132) 2014-06-13

Extern referens: Filter: Ansvarig: Urskriven:

- Ciperatdr Pete Kniker 2014-09-12
Keontrollperiad:

Intern Referens: Organisation: Godkinnands:

Pennvissning VECKA: PenCilly Matala

Mindag Tisdag Onsdag Torsdag Fredag
Skift Skift Skift Skift Skift Skift ckift sSkift sSkift skift skift Skift  Skift  Skift  Skift
o1 o0z o3 o1 o0z o3 o1 oz 1k o1 o2 o3 o1 o2 o3

Kontroll

Spec.
Egensk.

1. Ardragningskontroll av penvissarens
fastsdttning

2. Manuell startligeskontrall vid wdssning

2. Visuell kentroll vdssningsresultat

4. Lipande kontroll av spetsl&ngd mot madel|

5. Slutkentroll av vissad penna.

Signera mad dina initialer efter utférd kantrall,
Anvind ett blad perwvecka,

Signeringslista for kontroller. Anvands ihop med kontrollkortet for visualisering/signering av att nodvandiga
kontroller utférs som det ar tankt (dvs bedomt nodvandigt fran riskanalysen).

De gra falten visar att dessa kontroller ej behover signeras. Samtliga kontroller utfors i enlighet med
kontrollkortet.

10



Checklista for kontroller Q-SOURCE

%
& CHECKLISTA
- Pennvéassning PFMEA
|
Beskrivning: Team: (Skapad] Uppdaterad:
Riskanalys av pennvissningsprocessen, A, Rojekt, O.Igner, P Kniker [2014-02-13) 2014-05-13
Extern referens: Filrer: Answarig: Urskriven:
- Processvalidering Pete Kniker 2014-09-12
Intern Referens: _ Organisation: Godkdnnande:
Pennvidssning PenCilly Motala

Resultat

Kontrollpunkt B Att kontrollera Forehygger Fel kan leda till
Egensk. fel{an)

Motering

Pennvdssning PFMEA
Koncept och duglighet - Manuell vissning

Duglighetsstudie
pennvEssningen,
Utfirs pa
pennlingd p3
wvissade pennor.

Dokumenteras:
1. Duglighetsstudie Rapport - -Processresultat
- - duglighetsstudie, : .
- léngd vissad . . & stabilt --=
enligt mall i - ”
Repeterbara penna P ; ; . risk far
e Penvdssningsprocessens| CpK > |instruktion, -Processen g
vdssningsresultat [sc] . - S produkter
" . duglighet - pennléngd. 1.67 tillrgcklligt repeterbar, -
enligt spec, Processtekniker, Instruktion: utanfdr spec --*
kontrolllerar 100 @ " dkade kostnader

Instruktion fér

duglighetsstudier, i kontraller.

Processutw.fas

Vid avvikelse:
Processtekniker -
Justera processen
och utfir
duglighetsstudien
igen.

Checklistan ar en kontrollrapport utformad som en utvarderingsplan & -rapportmall. Den anvands typiskt
for att skapa plan & rapport till olika typer av granskning, verifiering och validering.

Som for alla kontrollrapporter, skapas innehallet automatiskt utifran riskanalyserna. Lopande underhallna
riskanalyser ger automatiskt uppdaterade valideringsplaner, med de senaste riskreducerande atgarderna
aterkopplade.

11



FMEA Status

= FMEA STATUS
g Pennvéssning PFMEA
— PFMEA - Process-FMEA

Kund’: Beskrivning: Team: (Skapad) Uppdaterad:
- Riskanalys av pennvissningsprocessen, A.Rojekt, D.Igner, B.Kniker (2014-02-13) 2014-06-13
Extern referens: Filter: Answvarig: Utskriven:
- - Pete Kniker 2014-09-14

Godkinnande:

Organisation:
PenCilly Motala

Intern Referens:
Pennvidssning

Topp-10 RPN

Feltillstind

Felorsak{er)

Swvag indikator p3 fullgjerd vdssning.

Fiir f vissrotationer, 5. P p
Daligt stéd till operatdren.

Manuell Wissning Ritt antal vdssrotationer,

® 2014-05-30 - Férbattra
operatirsstid fiér fullgjord véssning.

Oppna Atgirder Med Deadline

Swvag indikator pd korrekt matningskraft.

Matningskraft far Iag. Diligt stéd till operatéren,

Automatisk vdssning R&tt matningskraft.

® 2014-08-30 - Férbittra
126 |operatirsstid fir matningkraft vid
automatisk vdssning

RPN Férdelning

Count
L)
T

R

o
Ire)
=

72
75
a4
)

100

112

126

)
=
&

FMEA statusrapport ger en oversikt av risklaget.

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

Rapporten innehaller ett antal valbara delar; Topp-10 risklista, risker 6ver en viss RPN, misstankt laga risker,

Oppna & stangda atgarder, revisionshistorik samt RPN-fordelning grafiskt.

12



Risk-varmekarta Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES
¢ RPN Véarmekarta
PFMEA - Process-FMEA

(— u
Kund: Beskrivning: Team: (Skapad) Uppdaterad:
- Riskanalys aw pennvissningsprocessen, A.Rojekt, D Igner, B.Kniker (2014-02-13) 2014-06-13
Extern referens: RPN Virmekarts Firgdefinitioner: Ansvarig: Ueskriven:
- - Pete Kniker 2014-03-14
Intern Referens: _ Organisation: Godkinnandes:
Pennvissning PenCilly Matala
FMEA Stag Hégsta RPN

Pennwvdssning PFMEA

Pennvissning PFMEA Manuell WVissning
Pennwvidssning PFMEA Automatisk wdssning
45

Pennvissning PFMEA. Kaontrall av wissningsresultat ach flyttning till slutkantrall.

Pennvdssning PFMEA Tdmning av pennvdssare 70

Pennvissning PFMEA Service och underhall 84

Pennvdssning PFMEA Operatirssikerhet
Pennvissning PFMEA Renhet, Partiklar och Kontaminering 284

RPN Varmekarta Fargdefinitioner

RiskPrioritetsTal
Firg:

-- &ll rights reserved, Fer internal use enly, Unautherized copying prohibited, --

Varmekartan visar med farger hur riskerna fordelas och vart dom hdgsta riskerna finns.
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FMEA med urval

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

&
-

SOD & RPN URVAL
BICLER - SKARP ORIGINAL (Tillverkning)

SKARP ORIGINAL

PenCilly Matala

Kund" Beskrivning: Team: {Skapad) Uppdsterad:
BICLER Riskanalys fér pennan SKARP-ORIGINAL, Tillverkning [PFMEA), A, Rojekt, D, Igner, I, Sgrep (2014-05-04) 2014-06-13
Extern referens: Filter: Ansvarig: Urskriven:
B'SHARP-COLOR SEW [7-10], OCC [0-10], DET [0-10], RPN [100-1000] Asap Rojekt 2014-09-17
Intern Referens: Organisation: Godkinnande:

Feltillstdnd

Kontroll{er)

Oppna Atgarder

Koncept och Korrekt erganemisk Processen uppfyller inteRepetitiva ensidiga rérelser. (g Ergonamibesikenin ® $014-06-20 - CE granskning
Pennvissning PFMEA |duglighet - Manuell rocessut?ormnin ergonomikraven pd Rotatiensrirelse wildigt _ en:véssin g 7 | 8|4 |168|av vissningsprocess SKARE
vEssning P g utfarmning. ensidig ach upprepande, P g ORIGIMAL
® visuell kontroll
— Svag indikater pd fullgjerd :“Ls;':ﬁjﬁ:k;z” - ® 2014-05-30 - Farbttra
Pennvissning PFMEA |Manuell Wassning - . Forfd vissrotationer. |widssning. Diligt stad till Pz 7 | 6| 3 126 |operatdrsstad far fullgjord
wissrotaticner, o spetsléngd mot madell r .
operatiren. ® Utskad kontroll av wissning.
spetsldngd mot modell
* T * -06-30 - i
Slutkentrall ach Koncept och Korrekt ergonomisk f‘lrbetsplatserlkuppﬁflleg . idi srel lErgkonom”JEsttnlng 7 | 4|4 |11z 2|CI].: 05 l?D hCE grai:s.knlng
utpackning PFMEA. duglighet proceszutfarmning. inte ergonomikraven pa (Repetitiva ensidiga rirelser. |- slutkontroll oc 71 li=lizil ez av slutkontroll och utpackning
utfermning. utpackning PRI | SKaRP ORIGINAL
® Matningskraft-vig ® 2014-04-15 - Faststillande av
Keoncept och Korrekta Matningskraft - & diagram 7 lalaliiz wvdssinsats och matningsmekanism
Pennvissning PFMEA |duglighet - Manuell vEsningsparametrar anpassad till penndmne |Felaktig matningsmekanism, |® Faststillande aw 21 lizilizy| e SKARP ORIGIMAL,
wvissning 9=p ' och cykeltid. matningskraft & SRR e 2014-05-15 - Formellt
matningsmekanism, wvissningsprov hos leverantér

FMEA-rapport med mojlighet att gora urval pa S/O/D och RPN véardering.

Resultatet kan dessutom sorteras efter fallande S/O/D eller RPN.
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Klassificerade risker

Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

e
&
ol

FMEA KLASSIFICERINGAR

BICLER - SKARP ORIGINAL (Komplett)

SKARP ORIGINAL

PenCilly Motala

Kund': a: Team: (Skapad) Uppdsterad:
BICLER Riskanalys fir pennan SKARP-ORIGIMNAL DFMEA + PFMEA, A, Rajekt, Dy Igner, I Sqrep (2014-05-04) 2014-06-13
Extern referens: _ Ansvang: Utskriven:
B'SHARP-COLOR Asap Rojekt 2014-09-17
Intern Referens: O'rganisation: Godkinnande:

Klassificering

Skarp Original

Lagar och

Produkten far gj bryta

Feltillstind

Gillande lagar & firardningar har
g respekterats vid produktens

Kontroll{er)

® | aggranskning mot

Oppna Atgarder

® 2014-04-30 - Granskning av

[58] DEMEA firordni mot Lagar B Lagbrott mot EREACH. utvecklingsarbete. Granskning har [§Leksaksférordningen (361 SKARP Original mot
orardningar farardningar [§5§] gj genomfirts eller genomfirts och REACH *= "' |gLeksaksfirerdningen och BREACH
bristfalligt.
Gillande lagar & farordningar har
s . . ) . ; ™ I .
Skarp Original |Lagar och Produlkten far & bryta Avvikelser mot =] respr?kterats wid produktgns Laggrar!.sknln.g mot 135 2014 D_4. 30 - Granskning av
[58] DEMEA firordni mot Lagar B SLekeaksfirordni utwecklingsarbete. Granskning har [§Leksaksfirordningen (361 SKARP Original mot
orardningar farardningar [§5§] EksaksTorordningen gj genomfirts eller genomfirts och REACH *= "' |gLeksaksfirerdningen och BREACH
bristfalligt.
® 2014-03-30-
. . - . ® Ritningsgranskning av Ritningsgranskning SKAaRP
[sc] Skarp Original B SEIFEEE s',;lnlslga . Fel :pﬁtsl:ngdhﬂftlﬁ.:elés Fel lingd p3 stiftets synliga wvissad penna 120(0ORIGINAL vissad penna inkl
DFME& =nna ;anmS[ESE? mm :opIera:sng &n hallerints spetslingd har angivits pa ritning. |® Utfallsprov SKA&RP (36)|DFM-remiss
' ORIGINAL ® 2014-04-30 - Utfallsprovning
SKARP ORIGIMAL
. i =-
. . Konclept och Repeterbara A . My process. Flera . DUQI.I.ghEtSSEUdIE ® 2014-05-20 - Duglighetsstudier
Pennvissning |duglighet - i Processen & tillrdcklligt lingd vissad penna P
[sc] vissningsresultat processparameterar som . A " 84 |Widssningsprocess SKARP
PFME& Manuell " repeterbar, A Duglighetsstudie -
. X enligt spec. [SC] samverkar, Ej tillrdckligt utprovat, " ORIGIMAL
wvEssning spetslingd

Rapport med speciellt flaggade risker (klassificerade risker).
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n
a.
O

:.

Q-S

JURCE

SOFTWARESERVICES

g
&
E

RPN Historik
BICLER - SKARP ORIGINAL

Kund: Beskrivning: Team: (Skapad) Uppdaterad:
BICLER Riskanalys fir pennan SKARB-ORIGINAL, DFMEA + BFMEA, A, Rojekt, D. Igner, I Sgrep (2014-05-04) 2014-06-13
Extern referens: Filter: Answvarig: Urskriven:
B'SHARP-COLOR 2013-09-17 - 2014-09-17 Asap Rojekt 2014-09-17
Intern Referens: _ Organisation: Godkinnande:

SKARP ORIGINAL

PenCilly Motala

Feltillstind

Arbetsplatsen

RPN Historik

Felorsak(er)

Kontroll{er)

Rekommenderade Atgarder

® $014-08-30- CE

RPN Historik

® [2014-05-21] 168 -->
112 CE granskning av
slutkontroll och utpackning
SKARP ORIGINAL [Ings svirs
osergonomisks rirelser

Slutkentroll och utpackning |Koncept och Karrekt ergonemisk  [uppfyllerinte Repetitiva ensidiga Ergonomibesiktning - 7 4 4 112 |granskning av slutkentrall identifierade. }
PFMEA duglighet processutformning. |ergenomikraven pd rirelser, 5|Utk°"t_|'°” och (7} (2} | (3) | (83) |och utpackning SKARP ® [2014-05-20] 168 -->
utfarmning. utpackning ORIGINAL 168 CE granskning av
slutkontroll och utpackning
SKARP ORIGINAL
Ise vildigt ensidig
® [2014-05-20] 168 -->
70 Sakerstall
- . . . nedsmutsningsfri témning av
- To:nnlngfv = Spaner och damm F?enpva.ssare tems & . . spanbehillare [2014-Apr:
e Témning av spanbehillare far h tillréckligt ofta. Utikad Py Py
Pennvissning PFME& o h kantaminerar h L 7 2 5 70 |Ingen Sopbehillare pé plats och
pennvissare inte orsaka Felhantering av renhetsuppfiljining | -
A arbetsplatsen. o testhird OK. Mycket begrinsad
nedsmutsning. pennvissare, e i i
risk fr nedsmutsning vid
edmn.
dammsugningsfunktionen. }
® [2014-05-20] 140 -->
My process, Flera ® [Duglighetsstudie - ® 2014-05-20- 84 Duglighetsstudier
Koncept och Repeterbars Processen g rocessparameterar  [ldngd vissad penna Duglighetsstudier Vissningsprocess SKARP
Pennvissning PEMEA lighet - issningsresultat o e P g e 7 4 | 2 24 glis nasp

Manuell vissning

enligt spec. [5C]

tillrécklligt repeterbar,

som samverkar, Ej
tillréckligt utprovat,

® [Duglighetsstudie -
spetslingd

“Wissningsprocess SKARP
ORIGINAL

ORIGINAL

ing
rade och planerade.)

Visar risker med historiken, dvs hur riskprioritetstalet (RPN) andrats dver tid med hjalp av atgarder.
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Risktrend Q-SOURCE

SOFTWARESERVICES

Q;g; FMEA TREND
P BICLER - SKARP ORIGINAL (Komplett)

Kund Beskrivning Team {Skapad) Uppdaterad
BICLER Riskanalys fér pennzn SKARP- ORIGINAL, DFMEA + PEMEA, A, Rojek, D. Igner, I Sqrep (2014-05-04) 2014-06-13)
Extern referens: Filter: Ansvarig: Urskriven
5'SHARP-COLOR - Asap Rojekt 2014-09-17
Incern Referens: R Organisation: Godkinnande:|
SKARP ORIGINAL PenCilly Motala

RISK COUNT

8000 -

Count

300 L L L L L L L L L L L |
n - a] w - o @ P o o o o o
e 2 g 2 = o 2 2 pai = g g 2
& & & & & & & b & b 3 3 =
= o o = o = = p| o = o o =
z = = =3 b= z =3 z b= z b= = =3
& & & & & & & & & & & & &
Period
RPN COMPARISON
250
200
150
-
E
]
8
100
50

O 201303 @ 201403

Rapport med trendanalys - riskutveckling dver tid.
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FMEA-grafik Q-SNURCE

SOFTWARESERVICES

9 Statistik - Skarp Original DFMEA

Kontroller Atgarder RPN Férdelning RPN Varmekarta

RPN Firdelning

2 2
f - W
=
< Kontroller Etgérder RPN Férdelning RPN Varmekarta
Kontrolltyp Kontrall av Kontrollklass
17 16 15
28 26 4z 54 &0 B2 7z 20 84 S0 L) 100 120 13 12
RPN
S
Kontroller Atgarder RPN Férdelning
6
4
= 3
Oppna/Avslutade
17 16
e Process Produkt Detekterande Férebyggande
10
7
3 el
Gppna Avslutade

Grafiska oversikter dver en FMEAs riskbild, kontroller/styrmedel och atgarder.
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